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Toto vydání Obchodního věstníku obsahuje veškeré údaje uveřejněné a zveřejněné dne 21. října 2009 ve 12.00 hod. v Obchodním věstníku na portálu veřejné správy

Siemens Industrial Turbomachinery s.r.o.

Poptávková specifikace investičního projektu

Základ horizontálního hrotového soustruhu

1. Zadavatel
Úřední název: Siemens Industrial Turbomachinery s.r.o.
Poštovní adresa: Olomoucká 7/9, 618 00 Brno
Obec: Brno
Telefon: +420 545 105 111
Fax: +420 545 105 022
Internetová adresa: http://www.siemens.cz/turbines

Odpovědná osoba: Ing. Antonín Dvorník
Telefon: +420 545 105 675
E-mail: antonin.dvornik@siemens.com

2. Předmět dodávky

2.1 Popis:
Jedná se o monolitickou základovou konstrukci včetně všech přívodních kanálů, jí-
mek a obslužných ploch

2.2 Stručný popis zakázky:
Předmětem díla je provedení:
Demolice stávajícíchzákladů, pancéřových podlah v prostorách haly turbín ve spo-
lečnosti Siemens, výkopové práce, zřízení podzemní ochranné vany, tlumicí vrstvy
proti vibracím, armování a betonáž základu, zřízení přívodních kanálů pro rozvody
elektro, vynašeče třísek, jímání emulzí, rozvody stlačeného vzduchu, výroba
a montáže zámečnických výrobků – kování hran, poklopy kanálů, žebřík, schodiště,
zábradlí, izolace proti účinku olejů a řezných emulzí, doplnění pancéřových podlah
s únosností10 t/m2, povrch armorex, nátěr povrchu základu a zámečnických výrobků.

2.3 Celkové množství/rozsah:
Přesná specifikace uvedena v zadávací dokumentaci (k dispozici u Zadavatele).

3. Doba trvání zakázky, lhůta pro dokončení
Práce budou prováděny v termínu od 1.1.2010 do 20.2.2010. Dílo bude předáno
bez závad a nedodělků na základě předávacího protokolu. Den předání díla je
dnem zahájení záruční doby zařízení.

4. Právní, ekonomické a finanční podmínky
Právo fakturace po úplném dokončení a předání díla.

5. Zvláštní podmínky, kterým plnění zakázky podléhá
V průběhu stavby je nutno zabezpečit následující podmínky:
– zachovat nerušený průběh strojírenské výroby v celé hale turbín včetně strojů

v bezprostředním sousedství staveniště
– eliminovat rázy a vibrace na okolní zařízení
– nehlučný průběh stavebních prací
– vyloučit ze stavebního procesu stroje a zařízení, které by exhalacemi zatížily

prostory výrobní haly
– zabezpečit provádění prací na období snížené intenzity strojní výroby – tj. v pra-

covní dny v nočních směnách, o sobotách a nedělích v odpoledních a nočních
směnách

– respektovat přednost pohybu obslužných vozidel výrobního podniku, stejně jako
dovoz a expedici po pojezdových komunikacích v hale turbín

– respektovat složitost příjezdu ke staveništi v hale turbín – přes areál společnosti
Alstom Power s.r.o.

6. Podmínky účasti ve výběrovém řízení
Pro splnění komplikovaných stavebních podmínek a náročných požadavků, ply-
noucích z přilehlého přesného strojírenského provozu – výroby turbín – je nezbytná
zkušenost stavebního dodavatele s tímto druhem prací jak z hlediska organizač-
ních nároků, tak z hlediska odborného vedení výstavby konstrukcí, zatěžovaných
dynamickými účinky strojů.

6.1 Profesní kvalifikační předpoklady dodavatelů včetně požadavků týkají-
cích se registrace v profesních nebo jiných rejstřících
Zadavatel požaduje splnění profesních kvalifikačních předpokladů podle § 54 záko-
na, tzn., že požadavky splňuje dodavatel, který předloží: a) výpis z obchodního rej-
stříku, pokud je v něm zapsán, či výpis z jiné obdobné evidence, pokud je v ní
zapsán, b) doklad o oprávnění k podnikání podle zvláštních právních předpisů
v rozsahu odpovídajícím předmětu veřejné zakázky, zejména doklad prokazující
příslušné živnostenské oprávnění či licenci – dodavatel jako doklad prokazující jeho
oprávnění k podnikání předloží živnostenský list (popřípadě listy) v rozsahu odpoví-
dajícím předmětu plnění veřejné zakázky, d) doklad osvědčujícíodbornou způsobi-
lost dodavatele nebo osoby, jejímž prostřednictvím odbornou způsobilost
zabezpečuje (autorizace dle zákona č. 360/1992 Sb. pro a) Pozemní stavby,
b) Mosty a inženýrské konstrukce nebo Statika a dynamika staveb pro osobu pově-
řenou vedením stavby a dále Oprávnění dle zákona č. 200/1994 Sb.). Doklady bu-
dou předloženy v originálech nebo úředně ověřených kopiích.

6.2 Ekonomická a finanční způsobilost
Dodavatel k prokázání splnění ekonom. a fin. kvalifikačního předpokladu doloží ori-
ginál nebo úředně ověřenou kopii Pojistné smlouvy, jejímž předmětem je pojištění
odpovědnosti za škodu způsobenou dodavatelem třetí osobě. Dodavatel prokáže
splnění ekonom. a finančního kvalifikačního předpokladu doložením prohlášení do-
davatele o obratu za stavební práce za poslední tři účetní období.

6.3 Technická způsobilost
Splnění technických kvalifikačních předpokladů uchazeč prokáže: – dle § 56, odst.
3 a) předložením seznamu stavebních prací obdobného charakteru provedených
dodavatelem v posledních 5 letech vč. osvědčení objednavatelů o řádném plnění
nejvýznamnějších st. prací; – dle § 56, odst. 4 certifikátem systému řízení jakosti vy-
daný podle ČSN řady EN ISO 9000; – dle § 56, odst. 5 ZVZ certifikátem systému ří-
zení z hlediska ochrany životního prostředí vydaný podle ČSN řady EN ISO 14000
(ev. EMAS)

7. Způsob doručení nabídky a její obsah
Nabídku je nutné doručit poštou nebo elektronicky Zadavateli nejpozději v termínu
do 25.11.2009.
Nabídka musí obsahovat následující údaje:
– Úplný název dodavatele
– Fakturační údaje dodavatele
– Položková cena díla
– Záruční lhůta
– Časový harmonogram prací
– Reference ve stavební oblasti

8. Zahájení a ukončení výběrového řízení
Výběrové řízení dodavatele stavební části bude zahájeno dne 26.11.2009 a ukon-
čeno do 1.12.2009.

9. Způsob hodnocení nabídek
Nabídkybudou vyhodnocovány v pořadí a důležitostech dle nížeuvedených kritérií

Položka                                                 Váha ovlivňující výběr
1 Cena díla 40 %
2 Dodržení harmonogramu prací 30 %
3 Splnění specifických požadavků 20 %
4 Dodržení BOZP 10 %

Vypracoval:
Ing. Dvorník Antonín, Ing. Sajvald Vojtěch

Datum:
9.10.2009

340402-42/09

Siemens Industrial Turbomachinery s.r.o.

Poptávková specifikace investičního projektu

Vertikální 5osé frézovací centrum

1. Zadavatel
Úřední název: Siemens Industrial Turbomachinery s.r.o.
Poštovní adresa: Olomoucká 7/9, 618 00 Brno
Obec: Brno
Telefon: +420 545 105 111
Fax: +420 545 105 022
Internetová adresa: http://www.siemens.cz/turbines

Odpovědná osoba: Ing. Antonín Dvorník
Telefon: +420 545 105 675
E-mail: antonin.dvornik@siemens.com

2. Předmět dodávky

2.1 Popis
Dodávka a instalace 2 kusů 5osého vertikálního frézovacího centra pro výrobu tur-
bínových lopatek do délky 880 mm.

2.2 Stručný popis zakázky:
CNC stroj zajišťující kompletní výrobu tvarově složitých lopatek parní turbíny. CNC
řídicí systém a automatická výměna nástrojů v součinnosti s technologickou kon-
cepcí stroje zajistí zvýšení efektivity výroby lopatek.
Obráběcí centrum musí splňovat požadavky na kompletní obrábění lopatek z tech-
nologicky předepsaných polotovarů.
Rozsah dodávky musí zahrnovat veškeré dodávky a práce nezbytné pro dosažení
požadovaných funkcí a parametrů zařízení.
Všechny dodané komponenty musí byt nové, nepoužité, nejvyšší jakosti.

2.3 Celkový rozsah a specifikace:
Přesná specifikace je uvedena v zadávací dokumentaci (k dispozici u zadavatele
na adrese: frantisek.flodr@siemens.com).

3. Doba trvání zakázky, lhůta pro dokončení
Zakázka bude předána bez závad a nedodělků na základě předávacího protokolu
včetně všech funkčních zkoušek do 7 měsíců od vystavení objednávky. Den předá-
ní díla je dnem zahájení záruční doby zařízení.

4. Právní, ekonomické a finanční podmínky
Dílčíplatby (zálohové, příp. etapové fakturace) jsou umožněny. Právo konečné fak-
turace nastupuje po úplném dokončení a předání zakázky Zadavateli.

5. Zvláštní podmínky, kterým plnění zakázky podléhá
– Součástí konečné přejímky zařízení bude funkční zkouška stroje dle podmínek

uvedených u objednavatele.
– Využití v maximální míře komponenty Siemens.
– Elektrická zařízení budou provedena s krytím dle předpisů ČR, minimálně IP 65

pro ovládací panel a IP 23S na zdroj. Ostatní části instalace pracovního stroje
musí splňovat krytí IP 43.

– CNC centrum bude provedeno v souladu s předpisy ČR a pro celé zařízeníbude
dodavatelem dodáno prohlášení o shodě vystavené dle zákona č. 22/1997 Sb.

– K zařízení bude dodán návod k obsluze a specifikace v českém jazyce ve 3 vy-
hotoveních (papírovékopie) a 1 elektronické kopii na CD ROM ve formátu .pdf.

– Součástí předání díla bude předchozí provedení revize elektrického zařízení
CNC centra revizním technikem určeným SIT Brno.

– Dílo bude na pracovišti objednavatele zhotovitelem prováděno v souladu s přílo-
hou BOZP, PO a ŽP dodanou objednavatelem.

6. Podmínky účasti ve výběrovém řízení

6.1. Profesní, kvalifikační předpoklady dodavatelů
Výpis z obchodního rejstříku, pokud je v něm zapsán, doklad oprávnění k podnikání
v oblasti předmětu smlouvy dle zvláštního předpisu (Živnostenský zákon), doklady
o odborné způsobilosti osob nebo osoby, jejímž prostřednictvím odbornou způsobi-
lost v jednotlivých oblastech činnosti zabezpečuje (například doklady o odborné
způsobilosti osob v elektrotechnice dle vyhl. č. 50/1978 Sb.) doklad o oprávnění or-
ganizace k činnosti pro oblasti.

Činností, pokud jsou předpisy ČR požadovány (např. dle § 3 Vyhlášky č. 20/1979 Sb.).
Doklady o poučení zaměstnanců dodavatele v oblasti bezpečnosti a ochrany zdraví
při práci a požární ochrany.

6.2 Technická způsobilost
Splnění technických kvalifikačních předpokladů uchazeč prokáže:
– Předložení seznamu referenčních zakázek obdobného charakteru, které v pos-

ledních 5 letech realizoval na území České republiky, platným certifikátem systé-
mu řízení kvality (jakosti) dle ČSN EN ISO 9001, platným certifikátem systému
řízeníochrany životního prostředí dle ČSN EN ISO 14 0001, platným certifikátem
systému řízení bezpečnosti a ochrany zdraví při práci dle OHSAS 18001 nebo
ekvivalentního standardu, vzorem Prohlášení o shodě ve smyslu zákona
č. 22/1978 Sb., obsahujícímveškeré informace, které bude mimo jiné obsahovat
originál Prohlášení o shodě, dodavatelem vystavený k dodanému dílu. Prohláše-
ní o shodě musí být vystaveno pro celý stroj/zařízení, schopný samostatného
provozu, nikoliv pro komponent neschopný samostatné funkce. Doložený vzor
musí odpovídat všem požadavků legislativy platné v ČR.

– Návodem k obsluze dodávaného zařízení zpracovaném v českém jazyce, pro-
spektovou, a případně další dokumentací, a to nejméně k hlavním použitým
komponentům. Z dokumentace musí být patrný popis, funkce a pravidla pro bez-
pečnou obsluhu zařízení, písemným prohlášením dodavatele, že smluvně i fak-
ticky zajistí dodržení požadavků pro bezpečné a ekologické provedení díla,
stanovené právními předpisy ČR.

7. Způsob doručení nabídky a její obsah
Nabídku je nutné doručit poštou nebo elektronicky Zadavateli nejpozději v termínu
do 25.11.2009.
Nabídka musí obsahovat následující údaje:
– Úplný název dodavatele
– Fakturační údaje dodavatele
– Položková cena díla
– Záruční lhůta
– Časový harmonogram prací
– Podmínky záručního a pozáručního servisu
– Reference v oblasti dodávaného zařízení

8. Zahájení a ukončení výběrového řízení
Výběrové řízení dodavatele centra bude zahájeno dne 26.11.2009 a ukončeno
1.12.2009.

9. Způsob hodnocení nabídek

Položka                                                 Váha ovlivňující výběr
1 Splnění specifických požadavků 40 %
2 Cena zařízení 40 %
3 Záruční doba 10 %
4 Reakční doba servisního zásahu 10 %

Vypracoval:
Ing. Dvorník Antonín, p. František Flodr

Datum:
9.10.2009

340404-42/09

Siemens Industrial Turbomachinery s.r.o.

Poptávková specifikace investičního projektu

Vertikální CNC – obráběcí centrum

1. Zadavatel
Úřední název: Siemens Industrial Turbomachinery s.r.o.
Poštovní adresa: Olomoucká 7/9, 618 00 Brno
Obec: Brno
Telefon: +420 545 105 111
Fax: +420 545 105 022
Internetová adresa: http://www.siemens.cz/turbines

Odpovědná osoba: Ing. Antonín Dvorník
Telefon: +420 545 105 675
E-mail: antonin.dvornik@siemens.com

2. Předmět dodávky

2.1 Popis
Dodávka a instalace CNC 5osého frézovacího centra s pohyblivým vřetenem a NC
naklápěcím a otočným stolem.

2.2 Stručný popis zakázky:
CNC stroj zajišťující kompletní výrobu tvarově složitých komponentů parní turbíny.
CNC řídicí systém a automatická výměna nástrojů v součinnosti s technologickou
koncepcí stroje zajistí zvýšení efektivity výroby lopatek.
Obráběcí centrum musí splňovat požadavky na obrábění závěsů lopatek, technolo-
gických ploch a profilů listů lopatek.
Rozsah dodávky musí zahrnovat veškeré dodávky a práce nezbytné pro dosažení
požadovaných funkcí a parametrů zařízení.
Všechny dodané komponenty musí byt nové, nepoužité, nejvyšší jakosti.

2.3 Celkový rozsah a specifikace:
Přesná specifikace je uvedena v zadávací dokumentaci (k dispozici u zadavatele
na adrese: frantisek.flodr@siemens.com).

3. Doba trvání zakázky, lhůta pro dokončení
Zakázka bude předána bez závad a nedodělků na základě předávacího protokolu
včetně všech funkčních zkoušek do 9 měsíců od vystavení objednávky. Den předá-
ní díla je dnem zahájení záruční doby zařízení.

4. Právní, ekonomické a finanční podmínky
Dílčíplatby (zálohové, příp. etapové fakturace) jsou umožněny. Právo konečné fak-
turace nastupuje po úplném dokončení a předání zakázky Zadavateli.

5. Zvláštní podmínky, kterým plnění zakázky podléhá
– Součástí konečné přejímky zařízení bude funkční zkouška stroje dle podmínek

uvedených u objednavatele.
– Elektrická zařízení budou provedena s krytím dle předpisů ČR, minimálně IP 65

pro ovládací panel a IP 23S na zdroj. Ostatní části instalace pracovního stroje
musí splňovat krytí IP 43.

– CNC centrum bude provedeno v souladu s předpisy ČR a pro celé zařízení bude
dodavatelem dodáno prohlášení o shodě vystavené dle zákona č. 22/1997 Sb.

– K zařízení bude dodán návod k obsluze a specifikace v českém jazyce ve 3 vy-
hotoveních (papírovékopie) a 1 elektronické kopii na CD ROM ve formátu .pdf.

– Součástí předání díla bude předchozí provedení revize elektrického zařízení
CNC centra revizním technikem určeným SIT Brno.

– Dílo bude na pracovišti objednavatele zhotovitelem prováděno v souladu s přílo-
hou BOZP, PO a ŽP dodanou objednavatelem.

6. Podmínky účasti ve výběrovém řízení

6.1. Profesní, kvalifikační předpoklady dodavatelů
Výpis z obchodního rejstříku, pokud je v něm zapsán, doklad oprávnění k podnikání
v oblasti předmětu smlouvy dle zvláštního předpisu (Živnostenský zákon), doklady
o odborné způsobilosti osob nebo osoby, jejímž prostřednictvím odbornou způsobi-
lost v jednotlivých oblastech činnosti zabezpečuje (například doklady o odborné
způsobilosti osob v elektrotechnice dle vyhl. č. 50/1978 Sb.) doklad o oprávnění or-
ganizace k činnosti pro oblasti.

Činností, pokud jsou předpisy ČR požadovány (např. dle § 3 Vyhlášky č. 20/1979 Sb.).
Doklady o poučení zaměstnanců dodavatele v oblasti bezpečnosti a ochrany zdraví
při práci a požární ochrany.

6.2 Technická způsobilost
Splnění technických kvalifikačních předpokladů uchazeč prokáže:
– Předložení seznamu referenčních zakázek obdobného charakteru, které v pos-

ledních 5 letech realizoval na území České republiky, platným certifikátem systé-
mu řízení kvality (jakosti) dle ČSN EN ISO 9001, platným certifikátem systému
řízeníochrany životního prostředí dle ČSN EN ISO 14 0001, platným certifikátem
systému řízení bezpečnosti a ochrany zdraví při práci dle OHSAS 18001 nebo
ekvivalentního standardu, vzorem Prohlášení o shodě ve smyslu zákona
č. 22/1978 Sb., obsahujícímveškeré informace, které bude mimo jiné obsahovat
originál Prohlášení o shodě, dodavatelem vystavený k dodanému dílu. Prohláše-
ní o shodě musí být vystaveno pro celý stroj/zařízení, schopný samostatného
provozu, nikoliv pro komponent neschopný samostatné funkce. Doložený vzor
musí odpovídat všem požadavků legislativy platné v ČR.

– Návodem k obsluze dodávaného zařízení zpracovaném v českém jazyce, pro-
spektovou, a případně další dokumentací, a to nejméně k hlavním použitým
komponentům. Z dokumentace musí být patrný popis, funkce a pravidla pro bez-
pečnou obsluhu zařízení, písemným prohlášením dodavatele, že smluvně i fak-
ticky zajistí dodržení požadavků pro bezpečné a ekologické provedení díla,
stanovené právními předpisy ČR.

7. Způsob doručení nabídky a její obsah
Nabídku je nutné doručit poštou nebo elektronicky Zadavateli nejpozději v termínu
do 25.11.2009.
Nabídka musí obsahovat následující údaje:
– Úplný název dodavatele
– Fakturační údaje dodavatele
– Položková cena díla
– Záruční lhůta
– Časový harmonogram prací
– Podmínky záručního a pozáručního servisu
– Reference v oblasti dodávaného zařízení

8. Zahájení a ukončení výběrového řízení
Výběrové řízení dodavatele centra bude zahájeno dne 26.11.2009 a ukončeno
1.12.2009.

9. Způsob hodnocení nabídek

Položka                                                 Váha ovlivňující výběr
1 Splnění specifických požadavků 40 %
2 Cena zařízení 40 %
3 Záruční doba 10 %
4 Reakční doba servisního zásahu 10 %

Vypracoval:
Ing. Dvorník Antonín, p. František Flodr

Datum:
9.10.2009

340403-42/09

EVROPSKÁ UNIE
EVROPSKÝ FOND PRO REGIONÁLNÍ ROZVOJ
INVESTICE DO VAŠÍ BUDOUCNOSTI

EVROPSKÁ UNIE
EVROPSKÝ FOND PRO REGIONÁLNÍ ROZVOJ
INVESTICE DO VAŠÍ BUDOUCNOSTI

EVROPSKÁ UNIE
EVROPSKÝ FOND PRO REGIONÁLNÍ ROZVOJ
INVESTICE DO VAŠÍ BUDOUCNOSTI

Oznámení o uložení projektu změny právní formy do sbírky listin

Představenstvo družstva

Zemědělské družstvo Rokytnice, družstvo
se sídlem Rokytnice nad Rokytnou 209, PSČ 675 25

IČ: 00140252
obch. rejstřík: Krajský soud v Brně, oddíl Dr, vložka 1413

oznamuje, že do sbírky listin obchodního rejstříku vedeného Krajským soudem
v Brně byl uložen projekt změny právní formy družstva na akciovou společnost.
Ode dne zveřejnění tohoto oznámení je pro členy družstva projekt změny právní
formy v sídle družstva k nahlédnutí.

Představenstvo
Zemědělské družstvo Rokytnice, družstvo

340367-42/09

Likvidátor společnosti

General Transport Holdings a.s. v likvidaci
se sídlem Střelničná 1680, 180 00 Praha 8, IČ: 25069900

svolává

ŘÁDNOU VALNOU HROMADU
společnosti na den 25.11.2009 v 10 hodin,

která se koná v sídle společnosti, s tímto programem:

1. Zahájení
2. Volba orgánů valné hromady
3. Projednání dalšího postupu likvidace s ohledem na existenci zástavních práv

zapsaných na nemovitém majetku společnosti
4. Projednání odměny likvidátora
5. Závěr

340283-42/09

Oznámení o zrušení společnosti s likvidací

Firma OUTDOOR PRAHA, s.r.o., v likvidaci, IČ: 27380459, se sídlem
Praha 1, Josefov, Dušní 8/11, PSČ 110 00, která je zapsána v obchodním
rejstříku Městského soudu v Praze, oddíl C, vložka 109688, jednající jejím
likvidátorem panem Janem Klápou, oznamuje ve smyslu § 73 obchodního
zákoníku, že na základě rozhodnutí valné hromady byla firma OUTDOOR
PRAHA, s.r.o., v likvidaci zrušena s likvidací ke dni 11. 9. 2009. Likvidátor
vyzývá všechny věřitele firmy OUTDOOR PRAHA, s.r.o., v likvidaci, aby
přihlásili své pohledávky na adrese sídlaspolečnosti, a to ve lhůtě tří měsíců
od zveřejnění tohoto oznámení.

340400-42/09
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